Experience Zamak

La conception créative du Zinc

PROPRIETE 2 DU ZAMAK

La coulabilité du Zamak et son aptitude a reproduire tous les détails
du moule en font un alliage adapté a la fonderie sous pression qui
permet d’obtenir des piéces aux possibilités presque illimitées de
forme et une précision dimensionnelle remarquable. Ce procédé
présente de nombreux avantages lorsqu’il s‘agit de fabriquer, en
grande série, des piéces aux formes complexes comportant des
tolérances précises et une exigence de répétabilité.

La précision dimensionnelle des piéces coulées en Zamak est exceptionnelle. Elle peut sappliquer a des parois d'une
grande finesse. Les plus petites pieces actuellement réalisées ont une masse de quelques milligrammes seulement.

Les tolérances serrées (1/1000 dimension nominale) et les capabilités demandent une rigueur dans la procédure de mise
au point et nécessitent des presses a injecter de qualité. Les paramétres importants sont les suivants :

 Les dimensions de la cote considérée (voir tableau).

» La position de la cote dans le moule : une précision maximale est obtenue lorsque la dimension est limitée
par une partie unique et monobloc du moule.

« Les dispersions dues au pilotage de la presse : l'ensemble des parametres de réglage de la machine - cadences
de production, température du moule, température déjection de la piéce - intervient directement dans les
dimensions de la piéce.

e La précision dans la réalisation du moule et son degré dusure : grace a la faible température de coulée des
alliages de zinc et a leur passivité vis-a-vis des aciers, lusure du moule est négligeable.

e La variation de la valeur du retrait, avec la garantie, a terme, de cotes précises pendant toute la durée de la
production.

Il existe aussi des tolérances additionnelles pour des dimensions limitées par une partie mobile. La libération de
contraintes, les déformations dues aux manutentions, au stockage ou lors de lextraction de la piece du moule, sont
autant de parameétres a maitriser afin de garantir des tolérances de planéité ou de concentricité nécessaires.

La fonderie sous pression des alliages de zinc offre, pour les pieces brutes de fonderie, la possibilité d'obtenir des
tolérances répétables.

Pour les tolérances de fonderie, il convient de consulter la norme NF EN ISO 8062-3 :

« Spécification géométrique des produits (GPS) - Tolérances dimensionnelles et géométriques des piéces moulées. Partie 3 :
tolérances dimensionnelles et géométriques générales et surépaisseurs d’usinage pour les piéces moulées. »

Plus d’info sur : https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:is0:8062:-3:ed-1:v1:fr

Ou sur : https://www.sis.se/api/document/preview/908704/ (en anglais)
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Tolérances dimensionnelles et géométriques des pieces moulées

Norme I1SO 8062-3, édition 2007

Cotes nominales de Tolérances dimensionnelles linéaires pour la classe de tolérance dimensionnelle (DCTG)?

la piece brute en  ['p e T pere [ pete | DTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG | DCTG
millimetres 1 2 3 4 5 6 7 8 o | 10 | 11 | 12 | 13| 14 | 15 | 16
- <10 |009|013| 018|026 036052074 1 [ 15| 2 | 28| 42| - - = .

>10 $16 | 01 |014| 02 |028| 038|054 078 11 | 16| 22| 3 | 44| - - . .

>16 €25 [o011|015])022| 03 [042| 058|082 12 | 1.7 | 24 | 32| 46 | 6 8 | 10 | 12

> 25 <40 012|017 | 024|032 046064 09| 13 | 18| 26| 36| 5 7 o | 11 | 14

> 40 $63 (013 |018)026 036 05|07 | 1 [ 14| 2 | 28| 4 | 56| 8 [ 10] 12| 16

>63 €100 [014| 02 |028| 04 |056|078| 11 |16 | 22| 32| 44| 6 | 9 | 11| 14 | 18

> 100 < 160 062088 | 12 | 18 | 25 36 5 7 10 12 16 20
> 160 £250 0,7 1 14 2 2,8 4 5,6 8 11 14 18 22
> 250 £ 400 0781 11 | 16 | 22 | 32 | 44 | 62 9 12 16 20 25
> 400 £ 630 09 | 12 | 18 | 26 | 36 7 10 14 18 22 28

1 14 2 28 4 11 16 20 25 32
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> 630 £1000 6
£ 16 232 5 4,6 7 9 13 18 23 29 57

8

9

>1000 | £1600
> 1600 | £2500
>2500 | £4000
>4000 | £6300
>6300 | <10000

- - 26 | 38 [ 54 10 15 21 26 35 42
= S = 44 | 6,2 12 17 24 30 38 49
A - = = = 7 10 14 20 28 35 44 56
- 11 16 I35 32 40 50 64

a - Pour les épaisseurs de paroi des classes DCTG 1 4 DCTG 15, la classe imméditaement supérieure s'appligue
b - La classe DCTG 16 mexiste que pour les épaisseurs de paroi de pieces moulées généralement spécifiées en
DCTG 15.
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